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Patentanspruche 

1. Instrumententafel (1), insbesondere flir Kraft- 
' fahrzeuge, die eine aus linienf ormigen Elementen 
(2) aufgebaute Rahmenstruktur (3) aufweist, wo- 
bei von linienf ormigen Elementen begrenzte Be- 
reiche (4) der Rahmenstruktur * zumindest be- 
reichsweise mit Kunststof f plattenelementen (5) 
verschlossen sind, wobei die Kunststof fplatten- 
elemente mit den linienf ormigen Elementen stoff- 
schliissig verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet , -dass die linienf ormigen 
Elemente aus einem Fasermaterial bestehen, wobei 
diese mit demselben thermoplastischen Kunststoff 
getrankt sind, aus dem die Kunststof f plattenele- 
mente bestehen. • 

2. Instrumententafel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Querschnitt der linien- 
formigen Elemente. im in der Instrumententafel 
verbauten Zustand U-forraig, rund., oval oder . 
mehreckig ist. 

3. Instrumententafel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das linienf ormige Element ein 
Streifen einer Bienenwabensandwichstruktur ist. 
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Instrumententafel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die In- 
strumententafel (1) auf ihrer Oberseite mit ei- 
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ner Dekorschicht im Wesentlichen vollfiachig be- 
legt ist. 

5; Verfahren zur Herstellung einer Instrumententa- 
fel oder eines anderen Teils eines Kraftfahr- 
zeugs nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass linienf ormige Ele- 
mente (2) in einen Formraum (6) eines . Spritz- 
guss- oder Presswerkzeugs eingelegt werden und. 
anschlieftend in dem Werkzeug unter Bildung der 
Instrumententafel, mit Kunststoff zumindest be- 
reichsweise umgeben werden, wobei Streifen .(7) 
aus einem Fasermaterial in eine Vertiefung (9a) 
einer ersten Formhalfte (8a) des ■ Spritzgussverk- 
zeuges eingelegt werden und anschlieftend eine 
* zweite Formhalfte (8b). f welche eine zur Vertie- 
fung korrespondierende Auswolbung aufweist, mit 
der ersten Formhalfte so in Deckung gebracht 
wird, dass zwischen beiden zumindest bereichs- 
weise ein Spalt (6) verbleibt und anschlieftend 
ein Kunststoff in den Formraum (6) eingespritzt 
wird. 



6. Verfahren nach Anspruch .5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die linienf ormigen Elemente (2) als . 
vorher fertiger selbsttragender Rahmen eingelegt 

25 werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die linienf ormigen Elemente (2) als. 
Einzelstucke eingelegt werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
30 net, dass die linienf ormigen Elemente als Blindel 

von Endlosfasern oder als Streifen von Mattenma- 
terial eingelegt werden, wobei das Mattenmateri- 



al als ein- oder mehrschichtig aufgebautes Vlies 
oder Gewebe ausgestaltet ist. 

Instrumententafel, hergestellt in einem Verfah- 

ren nach einem der Anspruche 5 bis 8. 

Kraftfahrzeug, enthaltend eine Instrumententafel 
nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder Anspruch. 
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Rahmenstruk- 
tur (3) direkt mit der Stirnwand und/oder der 
Kraftfahrzeugkarosserie verbindb'ar ist. ■ 



